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1. OBJETIVO

A presente especificagdo tem por objetivo apresentar as caracteristicas basicas e requisitos minimos
para o fornecimento de painéis de banco de capacitores para aplicacdo na instalagdo industrial
(DESCREVER LOCAL DA INSTALACAO DOS EQUIPAMENTOS).

Esta especificagdo estabelece as condigdes técnicas gerais. Itens ou servigos ndo mencionados,
porém necessarios para o perfeito desempenho do equipamento deverdao ser considerados pelo

Fornecedor.

A Proposta Técnica devera obedecer integralmente as caracteristicas e requisitos aqui
estabelecidos. Propostas alternativas deverdo ser apresentadas a parte, claramente identificadas,

para avaliagdo do cliente, sendo reservado o direito de aceitar ou rejeitar a mesma.

E responsabilidade do Proponente/Fornecedor o fornecimento das informagdes solicitadas, bem
como a entrega dos equipamentos de forma completa e em perfeitas condicbes de operagéo,

conforme estabelecido nesta especificagao.

2. CONDIGOES LOCAIS DE INSTALAGAO E OPERAGAO

O equipamento deve ser projetado e fabricado para cumprir alta eficiéncia de operagdo, com um
minimo de manutengao, devendo ser adequado para utilizagdo em ambiente industrial pesado e nas

condi¢cbes abaixo definidas:

VERIFICAR DE ACORDO COM A

e« Temperatura: 40°C LOCALIZACAO DO CLIENTE
e Clima: Tropical
e Ambiente: Com presenca de poeira, tipicos de britagem de calcario.
e Regime de trabalho: 24 h/dia, 7 dias/semana
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3. ESCOPO DO FORNECIMENTO

e Devera estar incluso no escopo o fornecimento de X (quantidade) de painéis de correcao de fator
de poténcia completos de acordo com todos os requisitos indicados na folha de dados, conforme

listado a seguir:
- Informar Tags;
e Documentagéao técnica conforme indicado na Tabela de Desenhos e Documentos;

e Pecgas sobressalentes para dois anos de operagao, se aplicavel (apresentar prego destacado na

proposta comercial);
e Embalagem;

e Transporte até a obra.

4. FORA DE ESCOPO

e Interligacéo elétrica;

e Montagem no campo;

5. TRATAMENTO E PINTURA

Pintura interna e externa do painel sera na cor cinza RAL 7032 e placa de montagem na cor RAL
2003. (ATENTAR AO PADRAO DE CORES DO CLIENTE)

O seguinte procedimento de pintura, protegéo das superficies e acabamento sera adotado:
- Pré-desengraxante a quente, para eliminar a camada gordurosa da chapa,
- Desengraxante a quente, para assegurar o total desengraxamento das pecas;
- Lavagem com agua corrente a temperatura ambiente;

- Ativacao da chapa para imersao no tanque de fosfatizacao;
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Fosfatizagdo com fosfato a base de zinco;

Lavagem com agua corrente a temperatura ambiente;

Passivacao da camada de fosfato executada em banho quente;
- Secagem em estufa de ar quente 180°C;

Apoés tratadas as chapas receberdo aplicagao de epoxi pd, por processo eletrostatico. A espessura

final devera ser em média 80 microns

6. EMBALAGEM E TRANSPORTE

Todos o0s equipamentos e materiais deverdo ser claramente marcados com os numeros de
identificagdo do item. Pegas e subconjuntos para fabricagdo e montagem no campo deverao conter

identificagdo de acordo com os desenhos, instrugbes de montagem e lista de pegas.

Os prejuizos decorrentes da ma preparagao da embalagem serédo de inteira responsabilidade da
Contratada tendo esta a obrigacao de reparar ou repor qualquer parte danificada no transporte, sem

Onus para o cliente.

Todas as despesas decorrentes de devolugdo e/ou reposi¢cdo de materiais e equipamentos, por
motivos imputaveis a Contratada tais como perdas, divergéncias e em desacordo com o

fornecimento, serdo debitadas da Contratada.

Pecas embarcadas em cavaletes, estrados ou “pallets” devem ser seguramente presas aos

cavaletes, estrados ou “pallets” por meio de parafusos ou fitas de aco.

Todas as pecas polidas ou usinadas, tais como superficies de flanges, roscas, partes moveis, etc.,
devem ser protegidos contra corrosdo, por uma camada de preventivo anti-ferrugem adequado.
Aberturas em equipamentos, tubos, etc., devem ser cobertos para evitar avaria e entrada de matéria
estranha. Deve ser utilizada madeira para proteger aberturas ndo roscadas. As aberturas roscadas
deverao ser cobertas por tampdes metalicos. Todos os equipamentos deverdo ser completamente

esgotados de agua e limpos de matérias estranhas antes de serem embalados e embarcados.
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Todas as pecas soltas, tais como acessérios, conexdes e pequenas pegas que nao estejam
rigidamente seguras em componentes principais do equipamento devem ser embaladas, separadas

e claramente marcadas para facil identificagao.

Pecas frageis devem ser devidamente embaladas e identificadas para o adequado manuseio,

transporte e absorcéo de impacto.

Comandos eletronicos e outra instrumentacdo deverdao ser embalados de forma que qualquer peca

seja protegida de condi¢des prejudiciais como umidade e impacto.

Duas copias do Romaneio (Packing List) deverdo acompanhar cada caixa, engradado, etc. Uma
copia devera ser colocada em envelope impermeavel dentro da caixa. A outra cépia devera também
ser colocada em envelope impermeavel e seguramente afixada no lado externo de cada caixa,
engradado, etc. Se nao for utilizado este tipo de embalagem, as duas cépias do Romaneio deveréao
ser colocadas em 2 (dois) envelopes impermeaveis separados e seguramente afixados a unidade em

diferentes lugares.

Os romaneios deverao conter as seguintes informagobes referentes a cada volume embarcado (caixa,

engradado, fardo, pega, etc.);

Nome da Contratada;

- Numero do Contrato;

- Identificagdo do Equipamento (TAG);
- Numero do Volume;

- Descricao geral do conteudo;

- ltens individuais identificados pelo numero de ordem de fabrica, nimero do desenho e

todos os outros dados de identificacio;
- Peso bruto, tara e peso liquido;
- Dimenséao do volume com cada medida identificada;

- Item da Lista de Despacho.
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Todos os itens constantes dessa proposta devem ser entregues no endereco do cliente,(LISTAR
AQUI O ENDERECO COMPLETO PARA ENTREGA) com frete e seguro por conta do Fornecedor
(ADEQUAR CONFORME COMBINADO COM O CLIENTE). A descarga dos equipamentos se dara
apenas no horario estabelecido pelo cliente. Qualquer entrega fora deste horario nédo sera

descarregada.

7. GARANTIA

O Fornecedor devera garantir o equipamento e seus acessorios por um prazo de 24 (vinte e quatro)
meses apos o inicio de operagao. A garantia deve cobrir qualquer deficiéncia do projeto, defeito ou
falha de fabricagao, identificada em qualquer época, seja durante a fabricagdo, inspecgéao, teste,
transporte ou durante o periodo de garantia acima. Os defeitos ou falhas deverao ser corrigidos

imediatamente apds a ocorréncia ou constatagdo sem custos para o Cliente.

No caso de demora de assisténcia pelo Fornecedor, o Cliente reserva-se o direito de executar os

reparos necessarios, correndo todas as despesas por conta do Fornecedor.

Sera de inteira responsabilidade da Contratada o desempenho operacional dos equipamentos,
quanto a aspectos de adequacgdo ao processo, execucdo do projeto, desempenho operacional,
qualidade dos materiais empregados e servigos executados durante o periodo de garantia, para

todos os componentes, subconjuntos e acessorios eletromecanicos de fabricagédo seriada.

A garantia formal da Contratada devera cobrir todos os materiais, equipamentos e servigos
fornecidos, inclusive aqueles subcontratados de terceiros, devendo também incluir a m&o-de-obra e

materiais necessarios para substituicdo ou reparos dos componentes objetos de garantia.

Em caso de avarias ocorridas em componentes existentes durante a montagem, ficara a Contratada
obrigada a repor igual quantidade de componentes iguais aos atingidos, sem comprometer o prazo

final de montagem da instalacao.
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8. TABELA DE DESENHOS E DOCUMENTOS

Prazo para envio dos desenhos pelo Fornecedor: (ADEQUAR CONFORME SEU CLIENTE)

I. Devem ser entregues junto com a proposta

II. Devem ser apresentados para analise e aprovacao até 15 dias apdés a emissdo da Ordem de

Compra

lll. Devem ser apresentados para analise e aprovacao até 30 dias apds a emissdo da Ordem de

Compra

IV. Devem ser apresentados Certificados até 15 dias apds a aprovagao

V. Acompanhando a entrega do Equipamento

. Classificagao
Iltem Descrigdo do Documento Nota
Il I [\
1 Cronograma para o Fornecimento X
2 Lista de Documentos e Desenhos X
3 Desenhos de Arranjo Geral
4 Desenhos de Fixagdo de Equipamentos
5 Desenhos de Fabricagéo
6 Desenhos Detalhados de Montagem
7 Desenhos de Pegas de Desgaste
8 Lista de Componentes e Vistas Explodidas
9 Lista de Pecgas
10 Lista de Pegas Sobressalentes
11 Lista de Materiais
12 Folha de Dados do Equipamento X
13 Lista de Motores e Cargas Elétricas
14 Desenhos ou Diagramas Elétricos X
15 Diagramas de Carga
16 Folha de Dados dos Motores Elétricos
17 Lista de Ferramentas Especiais
18 Manuais de Instrugdes, Operagédo e Manutengao X
19 Lista de Instrumentagao Fornecida
20 Memorias de Calculo
21 Lista de Sub-Fornecedores
22 Roteiro de Inspecgéo e Testes
23 Curvas ou Graficos de Desempenho
24 Registro sobre Alivio de Tensdes
25 Processo de Soldagem
26 Certificado de Materiais
27 Catalogos
28 Lista de Volumes para Transporte
29 Lista de Fornecimentos Anteriores
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9. ESCLARECIMENTOS TECNICOS

Duvidas e esclarecimentos sobre esta Especificagdo Técnica deverao ser encaminhados para:

(INCLUIR OS DADOS DA PESSOA RESPONSAVEL PELO PROJETO)

10. INFORMAGOES COMPLEMENTARES

As propostas técnica e comercial referentes a esta especificacdo deverao ser emitidas para:

(INCLUIR OS DADOS DA PESSOA RESPONSAVEL PELA PARTE DO CLIENTE)
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FOLHA DE DADOS DE EQUIPAMENTOS

PAINEL DE CORREGAO DE FATOR DE POTENCIA

TAG (Tag do Equipamento)
FUNCAO Painel de corregdo de fator de poténcia — (Area onde sera instalado)
ESPECIFICACAO PROPONENTE
QUANTIDADE (Quantidade de Paineis)
FABRICANTE a informar
= DIAGRAMA UNIFILAR DE REFERENCIA (Numero do diagram unifilar)
[od POTENCIA NOMINAL (Indicar poténcia e tenséo)
'("DJ ] ] B (Informar a quantidade de estagios),
NUMEROS DE ESTAGIOS E DESCRICAO (tensao de alimentagéo),controlados
no modo automatico ou manual
o TENSAO (Tens&o da Rede) Vca
wE FREQUENCIA 60 Hz
S & NUMERO DE FASES 30
E= CORRENTE DE CURTO CIRCUITO (Valor da CC) kA
§X |TRIFASICO
> _ - -
> ALIMENTACAO DO BANCO (Quantidade e bitola dos cabos de

alimentagao)

(X) Nao inflamavel

AMBIENTE Com presenca de poeira
X (X) Interna
INSTALACAO () Externa
TEMPERATURA AMBIENTE MAXIMA 40 °C
UMIDADE RELATIVA meédia a alta VERIFICAR QE ACORDO COM A
n ' ()Sim LOCALIZACAO DO CLIENTE EO
< | PROXIMIDADE DO MAR: (X) Nao LOCAL DE INSTALACAO DO PAINEL
5 ALTITUDE i <1000 m
E GRAU DE PROTECAO IP-50
(%) DADOS DIMENSIONAIS (mm)
8 LARGURA a informar
o PROFUNDIDADE a informar
2 ALTURA a informar
S) ESPACO LIVRE A SER PREVISTO EM
& TORNO DO EQUIPAMENTO (mm):
E FRENTE a informar
= TRASEIRA a informar
Q LATERAIS a informar
EE PESO APROXIMADO (kg) a informar
O PINTURA (Padrao do Cliente)
VENTILACAO FORCADA DO PAINEL Sim
FABRICANTE a informar
< TIPO / MODELO OU N° CATALOGO a informar
9,: POTENCIA NOMINAL (Poténcia) kVAr, (Tensédo) Vca
(&) CAPACITANCIA NOMINAL a informar
g VARIAQAQ PERMISSIVEL DA ainformar
4 CAPACITANCIA (%)
& . [ NIVEL DE ISOLAMENTO (V) a informar -
% 9( CATEGORIA DE TEMPERATURA a informar DEMAIS CARACTERISTICAS VARIAM
o9 | MAXIMA TENSAO PERMANENTE (%) a informar DE ACORDO COM O FABRICANTE DO
€3 [MAXIMA CORRENTE PERMANENTE (A)  |aiinformar COMPONENTE.
< MAXIMA POTENCIA PERMITIDA (%) a informar
8 PERDAS MAXIMAS GARANTIDAS (W/kVAr) | a informar
O TIPO DIELETRICO a informar
o
@

LIQUIDO IMPREGNANTE

() Inflamavel

CONECTORES (mm2)

a informar
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FUSIVEIS GERAIS DE PROTECAO DO () Sim
BANCO (X) Nao
QUANTIDADE
FABRICANTE / MODELO
CAPACIDADE DE INTERRUPCAO CC
(kA assim.)
CORRENTE NOMINAL (A)
FUSIVEIS DE PROTECAO EM CADA (X) Sim
UNIQDLfADNETIDADE @) lfﬂéo E RECOMENDAVEL MANTER ESTE
a Informar 5
FABRICANTE / MODELO a informar UTEhil £ CORRIBNTIE 2 CONPOLIIE
CAPACIDADE DE INTERRUPCAO CC . POTENCIA DE CADA UNIDADE.
(KA assim.) a informar
CORRENTE NOMINAL (A) a informar
SECCIONADORA DE ENTRADA EX)) om
FABRICANTE E MODELO a informar
OPERACAO (X) Sob carga SECCIONADORA DE ENTRADA
i () Sem carga DIMENSIONADA CONFORME
TENSAO NOMINAL DE EMPREGO (V) | (TENSAQ) V POTENCIA TOTAL DO BANCO.
(TVE)NSAO NOMINAL DE ISOLAMENTO | renNsAQ) v
CORRENTES NOMINAIS (A) (CORRENTE) A
CORRENTE NOMINAL SUPORTAVEL
DE CURTA DURACAO
CORRENTE (kA) a informar
TEMPO (s) a informar
CAPACIDADE NOMINAL DE
FECHAMENTO EM CURTO-CIRCUITO | a informar
» (kA)
o) R (X) Sim
Z | CONTROLADOR DE FATOR DE POTENCIA | " (o
A ALIMENTACAO a informar
w SINAL DE CORRENTE 5A ,
bq N° DE ESTAGIOS (CONF ESTAGIOS DEFINIDOS)
CAPACIDADE DOS CONTATOS a informar
CONSUMO a informar
DISPLAY a informar

DEFASAGEM TENSAO/CORRENTE

BASE DE TEMPO

-90° a +90° O CONTROLADOR DE FATOR DE

A informar

POTENCIA E INDISPENSAVEL PARA O

INSTALACAO Em painel p
TEMPERATURA DE OPERACAO A informar FUNCIONAMENTO AUTOMATICO DO
AJUSTE DO FATOR DE POTENCIA a informar BANCO DE CAPACITORES.
TEMPO DE DISPARO a informar
OPERACAO Manual / Automatico
PESO A informar
TERMINAIS DE LIGACAO a informar
FABRICANTE / MODELO a informar
CONTATOR DE FORGCA PARA CADA (X) Sim
UNIDADE ( ) N&o
CAPACIDADE DE MANOBRA (kVAr) a informar
BOBINA DE COMANDO (TENSAO COMANDO) Vca
CONTATOS AUXILIARES a informar
FABRICANTE / MODELO a informar
(X) Sim
CHAVE SELETORA <
() Nao
POSICOES Desliga / Automatico / Manual
QUANTIDADE 1
CONTATOS a informar
FABRICANTE / MODELO a informar
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CHAVE SELETORA (X) Sim
() Néo

POSICOES Liga / Desliga

QUANTIDADE (CONF. N° DE ESTAGIOS)

CONTATOS a informar

FABRICANTE / MODELO a informar
S | TCDEJANELA
< QUANTIDADE / TIPO 3/ Seco A RELACAO DE TRANSFORMACAO
< RELACAO DE TRANSFORMACAO 400 - 5A
e % | bevESERDEAcOvOCOMA
= FABRICANTE / MODELO A informar
% | TRANSFORMADOR DE POTENCIAL CAPACITORES.
e QUANTIDADE / TIPO 2/ Seco '
5 " "
o RELACAO DE TRANSFORMACAO 460 - 115V A RELAGCAO DE TRANSFORMACAO
5 CLASSE DE EXATIDAO 0,6P25 DEVE SER DE ACORDO COM A~
a3 FABRICANTE / MODELO A informar TENSAO DE FORCA DA INSTALACAO.
S
<

NOTAS:
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